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FRESAS DE METAL DURO

SELEGAO DE
() = 2
FRESASDETOPO = 2 | 3
o= g S = &
METAL DURO B |5 % 4232 .7 £ | B=55 3 3 B2
=2 25285 |28 2 ==3 E ., =
= (25|85 25 2222258583855 552255828
E==ZEF5uDo|DE =53 === s 2SS | s
il B R EE I EE B EREEREREHEE B
" — N EEEEREERERE R AR EE == EE G E
1=PRIMEIRA OPGAOQ o = | “|Eg S = 2 2228 8 |8 [g3|=
= =S| = E 2= = = |2 o
= g | g ® T =
2 = SEGUNDA OPGAO == s =
D =
T=COM REVESTIMENTO TIN
A =COM REVESTIMENTO TIALN
F e — .
POESANCPORETD,, et () 201 1 120222 1 m MY 212
FRESA TOPO RETO — < A2 T A
HELICE30°-3C-@3-32 —a“ 2 1 1 1122 2 A1 AT | A2 2 22
T I 20110122 22 % mmnllo
FRESA TOPO ESFERICO oo )
HELICE 30°-2C-@1-32 .__:-é-a':' 111 112 A1 | A1|A2 M| 2| 2
FRESA TOPO ESFERICO o — =B
HELICE 30°-3C-@3- 32 e (S 1)1 112 1 AT |AT|A2 A1) 2|2
FRESA TOPO ESFERICO = A
HELICE 30°-4C-@1-32 — ";i) 171 12 1 AT Al A2 A1) 2 2
S ANASTE REFORCADA Iime @) 2 | 2 | 1| 1|12 T | Al A
FRESA HASTE REFORGADA fns
TOPO ESFERICO-2C- @2 -6 m Al A
FRESA PARA INOX e T e
HELICE 45°-3C - @3- 25 ——) Y 111
FRESA CONICA TOPO RETO =
3 Cortes 1°30 - 3" 5° =5 G) 1
FRESA PARA ACABAMENTO m (’3 1 1 1 1
HELICE 50° - @ 3 - 25 - 48 HRC d%
FRESA PARA ACABAMENTO _________ {qRNNN¥ )
HELICE 50° - @ 3 - 25 - 68 HRC i-\ 1
FRESA PARA CHANFRAR ) 11111 1
PONTA 60° - @ 4 - 12 @&
FRESA PARA CHANFRAR & — = )
PONTA 90° - @ 4 - 12 e ———— k?,- 1 111 1
FRESA WOOLDRUFF H ‘
VARIOS CORTES - 01025 S 3 1)1 111711 1711
FRESA PARA ALUMINIO : |
HELICE 45° - 2 CORTES - @ 3 - 25 1111 1
FRESA PARA ALUMINIO -
HELICE 45° - 4 CORTES - @3- 25 1] 1)1 1
FRESA - ACRILICOIALUMINIO (o))
1CORTE-@1 a &)1 1|1
FRESA - CHAPA GALVANIZADA — D A AT
2 CORTES-@3-6 —_— TR e P
FRESA - MDF E MADEIRA ——ays 7 1
2CORTES-@3-6 b 4
FRESA PARA ALUCABOND = R I
PONTAEMV 90°-2C-@6-25 — i




2 CORTES 3 CORTES 4 CORTES p—r

@D >

N/
.:’

- DZ -

@O
N

%

DISPONIVEL TAMBEM
COM REVESTIMENTOS

STANDARD

1 3 38 3 - - - - -

15 6 38 3 - - - - -

2 9 38 3 - - - - -
25 12 38 3 - - - - - - -
3 12 38 3 3 25 64 3 3 40 100 3
35 12 51 4 35 25 64 4 35 40 100 4
4 14 51 4 4 25 64 4 4 40 100 4
45 14 51 5 45 25 64 5 45 40 100 5
5 20 51 5 5 25 64 5 5 40 100 5
558 20 64 6 55 30 76 6 55 60 110 6
6 20 64 6 6 30 76 6 6 60 110 6
6,5 20 64 1 6,5 30 83 7 6,5 60 110 7
7 20 64 7 7 30 83 7 7 60 110 7
15 20 64 8 15 35 83 8 75 60 110 8
8 20 64 8 8 35 83 8 8 60 110 8
85 20 64 9 85 35 89 9 85 60 110 9
9 20 64 9 9 35 89 9 9 70 110 9
95 25 70 10 95 40 89 10 95 70 110 10
10 25 70 10 10 40 89 10 10 70 110 10
" 25 76 " 1 50 102 1 1 100 162 1
12 25 76 12 12 50 102 12 12 100 152 12
13 25 76 13 13 50 102 13 13 100 152 13
14 30 80 14 14 65 17 14 14 100 152 14
15 30 80 15 15 65 17 15 15 100 152 15
16 30 80 16 16 65 17 16 16 100 152 16
17 35 102 17 17 80 133 17 17 100 152 17
18 35 102 18 18 80 133 18 18 100 162 18
19 38 102 19 19 80 133 19 19 100 152 19
20 38 102 20 20 80 133 20 20 100 152 20
22 40 102 22 22 80 133 22 22 100 152 22
25 40 102 25 25 80 152 25 25 100 152 25
28 40 m 28 28 80 162 28 28 100 152 28
30 40 m 30 30 80 152 30 30 100 152 30
32 40 m 32 32 80 152 32 32 100 162 32




FRESAS DE TOPO ESFERICO - HELICE 30°

D (e (o O
2 CORTES 3 CORTES 4 CORTES ‘ gy

® | | &

DISPONIVEL TAMBEM
COM REVESTIMENTOS

STANDARD EXTRA LONGA
L1
1 3 38 3 - - - - - - -
15 6 38 3 - - - - - - -
2 9 38 3 - - - - - - -
28 12 38 3 - - - - - - - -
3 12 38 3 3 25 64 3 3 40 100 3
35 12 51 4 35 25 64 4 35 40 100 4
4 14 51 4 4 25 64 4 4 40 100 4
45 14 51 5 45 25 64 5 45 40 100 5
5 20 51 5 5 25 64 5 5 40 100 5
55 20 64 6 55 30 76 6 55 60 110 6
6 20 64 6 6 30 76 6 6 60 110 6
6,5 20 64 7 6,5 30 83 7 6,5 60 110 7
1 20 64 7 1 30 83 7 7 60 110 7
15 20 64 8 75 35 83 8 15 60 110 8
8 20 64 8 8 35 83 8 8 60 110 8
85 20 64 9 85 35 89 9 85 60 110 9
9 20 64 9 g 35 89 9 9 70 110 9
95 25 70 10 95 40 89 10 95 70 110 10
10 25 70 10 10 40 89 10 10 70 110 10
" 25 76 1 " 50 102 Ll 1 100 152 1
12 25 76 12 12 50 102 12 12 100 152 12
13 25 76 13 13 50 102 13 13 100 152 13
14 30 80 14 14 65 17 14 14 100 152 14
15 30 80 15 15 65 17 15 15 100 152 15
16 30 80 16 16 65 17 16 16 100 152 16
17 35 102 17 17 80 133 17 17 100 152 17
18 35 102 18 18 80 133 18 18 100 152 18
19 38 102 19 19 80 133 19 19 100 152 19
20 38 102 20 20 80 133 20 20 100 152 20
22 40 102 22 22 80 133 22 22 100 152 22
25 40 102 25 25 80 152 25 25 100 152 25
28 40 m 28 28 80 152 28 28 100 152 28
30 40 m 30 30 80 152 30 30 100 152 30
32 40 m 32 32 80 152 32 32 100 152 32
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FRESAS 2 CORTES - HASTE REFORGADA - HELICE 30°

50
50
50
50
50
50

N oo s wWww
a0 o oo,

(4

DISPONIVEL TAMBEM
COM REVESTIMENTOS

\© 3 12 38 3
’\%‘&\‘ — - 4 1 51 4 =
<) A : —_— 5 1 51 5
Q “ E—— A SSom Cm—e—— E 2[] 64 6 )
8 8

DISPONIVEL TAMBEM
COM REVESTIMENTOS

n |

'y

@ Ny, Y— :
@B == - 3 8 8 6 130
) NS —_— } 3 2 15 8 3

DISPONIVEL TAMBEM
COM REVESTIMENTOS

n 1N
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FRESAS DE TOPO PARA ACABAMENTO - HELICE 50°

L2 D2 CORTES

DISPONIVEL TAMBEM
COM REVESTIMENTOS

n 1N
FRESAS PARA CHANFRAR
~

_ - e e = |8
J
\ A 60 3 DISPONIVEL TAMBEM
N . B COM REVESTIMENTOS
é‘% <= 8 75 4 m h |
ZI\ — 10 100 6
12 100 6

FRESA WOOLDRUFF

D1 L1 L2 D2 CORTES

10 2 55 8 6

— 10 3 55 8 6

12 2 55 10 8

- - - 16 2 55 10 10

- 16 3 55 10 10

= 16 4 55 10 10

16 5 55 10 10

20 3 60 12 10

= 20 4 60 12 10

DISPONIVEL TAMBEM =) 20 5 60 12 10

COM REVESTIMENTOS = N gg g gg :g :g
o B |

m m Bl E === 22 5 60 16 12

e L2 : 2 § 60 16 12

25 4 60 16 12

25 5 60 16 12

25 6 60 16 12
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FRESAS DE TOPO RETO PARA ALUMINIO

D1 RPM ll\llll’jll,;: /ASXIAL ll\llll'ld(}/llmﬁll:‘DIAL
1 15 3 4 o 2000 2 50
2 3 5 0 21000 2 50
ol ™ 25 3 6 0 21000 6 100
= J = 3 3 8 0 2000 6 100
o 4 4 12 50 21000 6 100
- 5 5 12 50 21000 10 120
6 6 16 50 21000 10 200
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FRESA DE TOPO RETO - CHAPA GALVANIZADA

DISPONIVEL TAMBEM
COM REVESTIMENTOS

n 1N

RPM AVANCO AXIAL  AVANCO RADIAL

M/MIN
[ LS 3 3 15 40 21.000 2 160
I - 35 4 15 50 21.000 2 160
Q-L/; e JD 4 4 15 5  21.000 2 200
] L2 45 5 16 50 21.000 2 200
5 5 16 50 21.000 2 170
6 6 16 50 21.000 2 120
- Ll—
DS E
| L2
D1 Dz I.] Lz RPM AVMI‘JGN'I] /ASXIAI. AVAI:‘G}]"?II'\‘I]II\I.
- - 3 3 15 40 21.000 3 50
DISPONIVEL TAMBEM 3 3 30 60 21.000 2 40
COM REVESTIMENTOS 4 4 15 50 21.000 3 50
4 4 30 60 21.000 2 4
m m 5 5 15 50 21.000 3 50
5 5 30 60 21.000 2 4
6 ; 15 50 21.000 3 50
6 6 30 60 21.000 2 4

FRESA DE TOPO EM V' 90° - PARA ALUCABOND

D1 D2 L RPM MDA AN AL

£ - 6 6 5 21000 2 100

‘b - — 8 6 50 21.000 2 120

10 6 50 21.000 2 120

12 6 50 21.000 2 120

16 6 50 21.000 2 100

*20 6 5  21.000 2 100

«® *25 6 50 21000 2 100
E‘ - G0+ M

DISPONIVEL TAMBEM
COM REVESTIMENTOS

n 1N
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BROCAS DE METAL DURO

~

SELEGAO DE BROCAS - METAL DURO

elo s |o O
E1Q |® ¥ |« e
B |2 e |9 |9 #
:<=|: ~ fd -
< 0 |o £ '
—4 E o [b|c|o # 6, '
= slale|a |~ i i
= N|o |o o |o 17 P
e=|0| E|o|v |v |v e "‘ ‘
o (L |a|N(C|N (9 ir 4
A - |~ |lo|o |0 |o i ‘ i
= {s (&
= 2 E 8 & (13 % 4 Ha
s | E|[~ [ |® k 4
SR | G | ’
= 7 o |o o |o
[vE]
= Elg |& (R |8
(=)
e o?, S |G |C. |«
— o |o |o|o
=
= Elm v (v |©
[ E e o Lo I I
g Ol (= s s = .
S il i ool S8 s 3xD | 3xD | 5xD | 5xD
o= S o == 130° 118 118" 130° 130° 130° 130° M4 135°
5 3-20 0,7-20 3-20 3-20 5-20 3-25 5-25 ,5- 2-20
o <2 Q|8 DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN
&) 6539 338 340 | 6537KRE | 6537KRI | 6537LRE | 6537LRI | 6537KRE | 333A
GRUPO DE MATERIAIS VELOCIDADE DE CORTE M/MIN.
AO SEM LIGA BAIXO CARBONO 4560 A | 4560 A | 4560 A | 70-100 C| 70-100 C| 70-100 C | 70-100 C| 70-100 C [ 45-60 A | 4560 A
AGO SEM LIGA MEDIO CARBONO 3060 A | 3060 A | 30-60 A | 60-90 C | 60-90 C [ 6090 C |60-90 C | 60-90 C | 30-60 A |30-60 A
ACO SEM LIGA ALTO CARBOND 25-45 A | 25-45 A | 2545 A [ 50-75 C | 50-75 C | 50-75 C |50-75 C [ 50.75 C [ 25-45 A | 2545 A
AGO CON LIGA BAIXO CARBONO 45-60 A | 45-60 A | 4560 A | 70-100 C| 70-100 C| 70-100 C | 70-100 C | 70-100 C | 45-60 A | 45-60 A
ACO COM LIGA MEDIO CARBONO 3060 A | 3060 A | 3060 A | 60-90 ¢ | 60-90 C | 60-90 C [60-90 C | 60-80 C |30-60 A |30-60 A
AGO COM LIGA ALTO CARBOND 2045 A | 20-45 A | 2045 A (4560 C | 4560 C | 4560 C | 4560 C | 4560 C | 2045 A | 20-45 A
ACOS FERRAMENTA 3050 C | 3050 C [30-50 C [ 3050 C | 3050 C [25-50 A |20-40 A
ACOS TEMPERADOS 42-65RC 108
INOX CORTE LIVRE 60-120 C| 60-120 C | 60-120 C | 60-120 C| 60-120 C | 45-110 A |35 C
INOX AUSTENITICO 3570 C | 3570 C |35-70 C |3570 C 3570 C 2545 A |30 C
INOX FERRITICO 3570 C [35-70 C (3570 C |3570C | 3570 C [3045 A [30C
INOX MARTENSITICO 3570 C [3570C [3570C [3570C |3570C |2545 A [30C
INOX TEMPERADOS 1530 C | 1530 C | 1530 C (1530 C | 1530 C 151C
FERRO FUNDIDO MACIO 60-120 A| 60-120 A | 60-120 A | 75-150 C| 75-150 C| 75-150 C | 80-100 C | 75-150 C
FERRO FUNDIDO DURD 45-70 A | 45-70 A | 45-70 A | 50-100 C| 50-100 C | 50-100 C | 40-60 B | 50-100 C
FERRO FUNDIDO MALEAVEL 30-75 A [ 30-75 A [ 30-75 A | 4590 C | 4590 C | 4590 C | 6080 A | 4590 C
TITANIO 20 ¢
MONEL E LIGAS auro Teon o niaueL (inconeL) 2560 € | 2560 C | 2560 C | 2560 C | 25-60 C 20 C
COBRE 60-90 C | 60-90 C | 60-90 B | 75-100 C| 75-100 C| 75-100 C | 75-100 C | 75-100 C 6090 C
ALUMINIO < 10% SI 90-180 C| 90-180 C| 90-180 B | 90-200 C | 90-200 C | 90-200 € | 90-200 C | 90-200 C 90-180 C
ALUMINIO > 10% SI 60-120 C| 60-120 C| 60-120 B | 70-140 C | 70-140 C | 70-140 C | 70-140 C | 70-140 C 60-120 C
PLASTICO 60-120 A| 60-120 A | 60-120 A | 70-140 A | 70-140 A | 70-140 A | 70-140 A | 70-140 A 60-120 A
MAGNESIO, LIGAS DE MAGNESID 90-180 A| 90-180 A | 90-180 A | 90-200 C | 90-200 C | 90-200 C | 90-200 C| 90-200 C 90-180 A
LATAO E BRONZE 6090 A [ 60-90 A | 6090 A | 75-100 C| 75-100 C | 75-100 C | 75-100 C | 75-100 C 60-90 A

1° ESCOLHA - AV/C AQUI DEMONSTRADA 2° ESCOLHA - PARA FERRAMENTAS COM
£ PARA FERRAMENTAS SEM COBERTURA COBERTURA AUMENTAR V/C EM ATE 50%




D
3 16 46 11 34 14
31 18 49 12 34 4
32 18 49 13 34 74
33 18 49 74 34 74
34 20 52 75 34 14
35 20 52 16 37 79
36 20 52 11 37 79
37 20 55 18 37 79
38 22 55 18 37 79
39 22 55 8 37 19
4 22 55 81 37 79
41 22 55 82 37 19
42 2 55 83 37 79
43 24 58 84 37 19
44 24 58 85 37 79
45 24 58 86 40 84
46 24 58 87 40 84
47 2% 58 88 0 84
48 26 62 89 40 84
49 26 62 9 40 84
5 26 62 91 40 84
5,1 26 62 92 40 84
52 26 62 93 40 84
53 26 62 94 40 84
54 28 66 95 40 84
55 28 66 96 43 89
56 28 66 97 LX) 89
- - 57 28 66 98 43 89
DISPONIVEL TAMBEM N . i .
COM REVESTIMENTOS . . 02 & 8
‘ 6,1 31 70 10,5 43 89
ALN 6,2 31 70 1 47 95
63 31 70 11,5 47 95
64 3 70 12 51 102
6,5 31 70 125 51 102
6,6 3 70 13 51 102
6,7 31 70 135 54 107
68 34 74 14 54 107
69 34 74 145 56 m
7 34 74 15 56 m
15,5 58 115
16 58 115
16,5 60 119
17 60 119
17,5 62 123
18 62 123
18,5 64 127
19 64 127
19,5 66 131
20 66 131




BROCA DIN 338N - HELICE 28°

PONTA 118°

£EAD
. &4 07 9 28 6,4 63 101
F 08 10 30 6,5 63 101
L! 09 11 32 6,6 63 101
i 1 12 34 6,7 63 101
2 11 14 36 68 69 109
/ i 12 16 38 69 69 109
: 13 16 38 7 69 109
14 18 40 71 69 109
15 18 40 72 69 109
16 20 43 73 69 109
17 20 43 74 69 109
18 22 45 75 69 109
19 22 46 76 75 "
2 2% 49 17 75 17
21 2% 49 78 75 117
22 27 53 79 75 "7
23 27 53 8 75 117
24 30 57 81 75 "
25 30 57 82 75 17
26 30 57 83 75 117
2 33 61 84 75 "7
28 33 61 85 75 117
29 33 61 86 81 125
3 33 61 87 81 125
31 36 65 88 81 125
32 36 65 89 81 125
33 36 65 9 81 125
34 39 70 9,1 81 125
35 39 70 92 81 125
36 39 70 93 81 125
37 39 70 9.4 81 125
38 43 75 95 81 125
39 43 75 96 87 133
4 43 75 97 87 133
41 43 75 98 87 133
42 43 75 99 87 133
43 47 80 10 87 133
44 47 80 105 87 133
45 47 80 1 94 142
46 47 80 115 94 142
47 47 80 12 101 151
\ 48 52 86 125 101 151
49 52 86 13 101 151
5 52 86 135 108 160
51 52 86 14 108 160
- - 52 52 86 14,5 114 169
DISPONIVEL TAMBEM 53 52 86 15 114 169
COM REVESTIMENTOS 54 o7 93 15,5 120 178
55 57 93 16 120 178
h | 56 57 93 165 125 184
57 57 93 17 125 184
58 57 93 175 130 191
59 57 93 18 130 191
6 57 93 185 135 198
6,1 63 101 19 135 198
6,2 63 101 195 140 205
63 63 101 20 140 205

10




11

PONTA 118°

L1

3 66 100
31 69 106
32 69 106
33 69 106
34 3 12

35 73 112
36 3 12
37 73 112
38 8 119
39 78 119
4 78 119
41 8 19
42 8 119
43 82 126
44 82 126

45 82 126
46 82 126

47 82 126
48 87 132
48 87 132

5 87 132
5,1 87 132
52 87 132
53 87 132
54 91 139

55 91 139
5,6 91 139
57 91 139

58 91 139
59 91 139

6 91 139
6,1 97 148

62 97 148
63 97 148
64 97 148
6,5 97 148
6,6 97 148
6,7 97 148
68 102 156
69 102 156

7 102 156

DISPONIVEL TAMBEM
COM REVESTIMENTOS

n |

18

10,5

115
12
125
13
135
14
145
15
155
16
16,5
17
175
18
185
19
195
20

102
102
102
102
102
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
121
121
121
121
121
121
128
128
134
134
134
140
140
144
144
149
149
154
154
158
158
162
162
166
166

156
156
156
156
156
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
175
175
175
175
175
175
175
175
175
175
184
184
184
184
184
184
195
195
205
205
205
214
214
220
220
227
221
235
235
24
4
247
247
254
254
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BROCA ESCALONADA PARA ROSCA DIN 6537K

DISPONIVEL TAMBEM

COM REVESTIMENTOS

= 1N e
BROCA DE CENTRO DIN 333A
e

)
ik ' 05 %5 315
) — 08 2 315
1 315 315

1,25 31,5 3,15
16 35,5 4
2 40 5

25 45 6,3
3,15 50 8

DISPONIVEL TAMBEM 4 56 10
COM REVESTIMENTOS 5 63 125

6,3 n 16

8 80 20

135
45 28 56 14 63 102
= 5 30 57 145 66 105
55 2 60 15 66 105
4 B 6 35 64 155 70 108
N e ‘ 65 36 67 16 70 108
. e ) ) 7 38 68 165 73 "7
: 15 39 70 17 73 17
8 M 7 175 76 121
- - 85 83 75 18 76 121
DISPONIVEL TAMBEM 9 u 78 185 7 127
COM REVESTIMENTOS 95 4% 79 19 79 127
10 49 84 195 82 133
105 51 86 20 82 133
11 52 87

12



L3 o 3

L2 L4 L2 L4
L1 : L1
: -‘\‘I
- )| | s TS D )
D1 D2 D1 D2
D1 D2 L1 L2 L3 L4 D1 D2 L1 L2 L3 L4
5 6 20 28 66 36 86 10 35 4 89 40
5,1 6 20 28 66 36 87 10 35 47 89 40
52 6 20 28 66 36 88 10 35 4 89 40
53 6 20 28 66 36 89 10 35 4 89 40
54 6 20 28 66 36 9 10 35 4 89 40
55 6 20 28 66 36 9,1 10 35 4 89 40
56 6 20 28 66 36 92 10 35 4 89 40
57 6 20 28 66 36 93 10 35 4 89 40
58 6 20 28 66 36 94 10 35 47 89 40
59 6 20 28 66 36 95 10 35 4 89 40
6 6 20 28 66 36 96 10 35 4 89 40
6,1 8 24 34 79 36 97 10 35 4 89 40
6,2 8 24 34 79 36 98 10 35 4 89 40
6,3 8 24 34 79 36 99 10 35 47 89 40
6,4 8 24 34 79 36 10 10 35 4 89 40
6,5 8 24 34 79 36 10,2 12 40 55 102 45
6,6 8 24 34 79 36 10,5 12 40 55 102 45
6,7 8 24 34 79 36 11 12 40 55 102 45
6,38 8 24 34 79 36 115 12 40 55 102 45
6,9 8 24 34 79 36 12 12 40 55 102 45
7 8 24 34 79 36 125 14 13 60 107 45
71 8 29 41 79 36 13 14 13 60 107 45
72 8 29 4 79 36 135 14 13 60 107 45
713 8 29 4 79 36 14 14 13 60 107 45
74 8 29 M 79 36 145 16 45 65 115 48
75 8 29 4 79 36 15 16 45 65 115 48
76 8 29 41 79 36 155 16 45 65 115 48
77 8 29 4 79 36 16 16 45 65 115 48
78 8 29 41 79 36 16,5 18 51 73 123 48
79 8 29 M 79 36 17 18 51 73 123 48
8 8 29 4 79 36 175 18 51 73 123 48 = =
81 10 35 47 89 40 18 18 51 73 123 8 DISPONIVEL TAMBEM
82 10 35 47 89 40 185 20 55 79 131 50 COM REVESTIMENTOS
83 10 35 4 89 40 19 20 55 79 131 50
84 10 35 4 89 40 19,5 20 55 79 131 50 m ‘
85 10 35 4 89 40 20 20 55 79 131 50 ALN

13




L3 = ” L3

L2 L4 L2 L4
L1 i L1
: -\‘ ]
: = = |
D1 D2 D1 D2
D1 D2 L1 L2 13 L4 D1 D2 L1 L2 13 L4
5 6 35 m 82 36 89 10 49 61 103 40
5,1 6 35 4 82 36 9 10 49 61 103 40
52 6 35 m 82 36 9,1 10 49 61 103 40
53 6 35 4 82 36 92 10 49 61 103 40
54 6 35 4 82 36 93 10 49 61 103 40
55 6 35 m 82 36 94 10 49 61 103 40
56 6 35 m 82 36 95 10 49 61 103 40
57 6 35 m 82 36 96 10 49 61 103 40
58 6 35 4 82 36 97 10 49 61 103 40
59 6 35 m 82 36 98 10 49 61 103 40
6 6 35 4 82 36 99 10 49 61 103 40
6,1 8 43 53 91 36 10 10 49 61 103 40
62 8 43 53 91 36 10,2 12 56 7 118 45
63 8 43 53 91 36 105 12 56 7 118 45
64 8 43 53 91 36 11 12 56 7 118 45
65 8 43 53 91 36 115 12 56 7 118 45
66 8 43 53 91 36 12 12 56 7 118 45
67 8 43 53 91 36 12,5 14 60 7 124 45
68 8 43 53 91 36 13 14 60 7 124 45
69 8 43 53 91 36 13,5 14 60 7 124 45
7 8 43 53 91 36 14 14 60 i 124 45
71 8 43 53 91 36 145 16 63 83 133 48
72 8 43 53 91 36 15 16 63 83 133 48
73 8 43 53 91 36 15,5 16 63 83 133 48
74 8 43 53 91 36 16 16 63 83 133 48
75 8 43 53 91 36 16,5 18 7 9 143 48
76 8 43 53 91 36 7 18 n 93 143 48
77 8 43 53 91 36 175 18 n 93 143 48
78 8 43 53 91 36 18 18 n 93 143 48
79 8 43 53 91 36 18,5 20 7 101 153 50
8 8 43 53 91 36 19 20 7 101 153 50
81 10 49 61 103 4 195 20 7 101 153 50
82 10 49 61 103 40 2 2 7 101 153 50
83 10 49 61 103 4 21 2 83 108 166 56 - ;
84 10 49 61 103 4 22 22 83 108 166 56 DISPONIVEL TAMBEM
85 10 49 61 103 4 23 25 88 115 173 56 COM REVESTIMENTOS
86 10 49 61 103 40 24 25 88 115 173 56
87 10 49 61 103 40 % % 94 122 180 56
88 10 49 61 103 4

14




ALARGADORES

m o2

ALARGADOR DIN 1420 H.7
L2
3 16 57 28
35 19 63 34
4 19 63 38
45 22 70 44
5 25 75 48
59 25 75 54
6 25 75 58
7 28 82 68
8 28 82 18
9 32 89 88
10 32 89 98
1 35 95 10,8
12 35 95 18
13 38 102 12,8
14 38 102 13,8
15 45 102 148
16 45 102 15,8
17 45 102 16,8
18 55 133 17,8
19 55 133 18,8
20 55 133 19
21 55 133 20
22 55 133 21
23 65 152 22
24 65 152 23
25 65 152 24

CORTES
4

oo AR RERRERERE

15

ALARGADOR DIN 212 H.7

CORTES
3 16 61 3 6
4 19 75 4 6
5 23 86 5 6
6 26 93 56 6
1 31 109 11 6
8 33 17 8 6
9 36 125 9 6
10 38 133 10 6
1 M 142 10 6
12 4 151 10 6
13 a4 151 10 6
14 47 160 12,5 8
15 50 162 12,5 8
16 52 170 12,5 8
17 54 175 14 8
18 56 182 14 8
19 58 189 16 8
20 60 195 16 8
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LIMAS ROTATIVAS DE METAL DURO

LIMA CILINDRICA

D1 L1 L2 D2
3 12 56 6
4 16 50 6
5 16 50 6
6 16 50 6
8 19 63 6

95 19 63 6
1 25 69 6

12,7 25 69 6

16 25 69 6
19 25 69 6
25 25 69 6

LIMA CILINDRICA CORTE FRONTAL

95

12,7
16
19
25

19
25
25
25
25
25

D2

16
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————————————————————————
LIMA CILINDRICA PONTA ESFERICA

D1 L1 L2 D2

3 12 56 6

4 16 50 6

5 16 50 6

6 16 50 6

8 19 63 6

9,5 19 63 6

1 25 69 6

12,7 25 69 6

16 25 69 6

19 25 69 6

25 25 69 6

> S

D1 L1 L2 D2
, 3 25 50 6
= ' . 5 4 50 6
(’(T & ; 6 5 50 6
& . 5 64 6
S 95 8 52 b
" 95 54 6
12,7 11 55 6
16 14 58 6
19 16 62 6
6

25 21 7

— d 6 95 50 6

_— A % 95 16 6 6

F =g % KE

g Wy e ; 2 127 22 86 6

== 1t %3 16 25 69 6

; e Ty 19 25 69 6
[t &
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LIMA ARVORE PONTA ESFERIC

#—W‘ s “_‘7_'_. '

D1 L1 L2 D2

, 3 127 56 6
= 6 16 50 6
| [t 95 19 63 6
| &&= 11 2 69 6
' 127 19 63 6
-‘ 12,7 2 69 6
16 2 69 6

19 2 69 6

19 32 76 6

19 38 82 6

D1 L1 12 D2

6 16 50 6

. ’ 8 19 83 6

| 95 19 83 6
L - 127 19 63 6
- 3 127 2% 69 6

=4 X i—f 16 % 69 6

1 i 19 % 69 6

19 38 82 6

LIMA LABAREDA

[

gl oy [iea
e

e 8 19 63 6
! - 12,7 32 76 6

{ 16 36 80 6
19 | 85 6
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LIMA CONICA 60°

} ' o, /) D1

6 4 50

Y 95 8 55

y_2 27 1 58

. & 6 145 61
i 3!

19 17,5 65
25 245 68

-
.,

LIMA CONICA 90°

6 3 50 6
95 47 52 6

( ( 12,7 63 54 ;
1 - 16 8 57 6
! q 19 95 58 ;
25 127 60 6

LIMA CONICA PONTA ESFERICA

s N " = £ '
: 6 16 50 6 14°
c— 15 8 22 69 6 14°
- iy t‘ 95 2] 74 6 14°
f L % 14, 12,7 28 76 6 14°
== é“ " 16 30 71 6 14
— - 19 38 85 6 14°
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LIMA CONICA

6 12,7 50 6 22°

] 19 50 6 14°

6 25 50 6 10°

95 16 63 6 28°

12 7 22 69 6 28°
6

'
=

6 16 50 6 14°

8 22 69 6 14°

95 27 74 6 14°

12,7 28 76 6 14°

1B 30 77 6 14°
6

6,3 12,7 50 3

6,3 a7 43 3

iy 6,3 127 50 3
I

/ 6,3 5 44 3

‘ = — 6,3 9,5 47 3

— 6,3 12,7 50 3

,,,,,, — 6,3 12,7 50 3
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LIMA MINIATURA PARA MOLDES E MATRIZES

D1 L1 L2 D2 g
15 6 38 3
15 6 n 3
el T F 2,5 11 38 3
e 25 1 75 3
3 14 38 3
3 14 75 3
1,5 6 38 3
15 6 75 3
25 11 38 3
———— ' 11 75 3
3 14 38 3
3 14 75 3
25 11 38 3
3 14 38 3
——— 3 14 75 3
25 2,3 38 3
— 3 e 0
3 2,5 75 3
3 55 38 3
— 5,5 75 3
3 6 38 3
— S 3 27 = ==
3 12,7 75 3
3 6 38 3
3 95 38 3
————————— 3 12,7 38 3
3 127 75 3
3 6,3 38 3
—— 6,3 75 3
: ——— 25 38 3
> 3 1,5 38 3
3 9,5 38 3 8°
———SSSSSS 3 127 38 3 5
3 12,7 75 3 8
3 8,9 38 3 12°
3 11 38 3 14°
— 3 1 75 3 g
3 16 38 3 r
25 3 38 2 e
ﬂ 3 4 38 3 10°
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LIMAS ROTATIVAS DE HASTE LONGA

6 127 162 6

CILINDRICA !I a‘ 95 19 169 6

i | 12,7 25 175 6

6 12,7 162 6

TOPO ESFERICO a ‘ﬂ 95 19 169 6

| 12,7 25 175 6

s et ) 6 5 155 6

) ESFERICA . 9,5 8 158 6

i ’ E 12,7 11 161 6
/4 ,.J'f

Y ( 6 95 160 6

OVAL sﬂ ﬁ 9,5 16 166 6

w 12,7 22 172 6

ARVORE PONTA \ 6 127 163 6

ESFERICA | i1 95 19 169 6

& 12,7 25 175 6

ARVORE PONTA 6 1227 163 6

AGUDA | ¥ 9,5 19 169 6

'L‘ 12,7 25 175 6

8 19 169 6

LABAREDA ‘ “ 127 12 182 6

CONICA 6 16 166 6

PONTA l 9,5 27 177 6

ESFERICA 12,7 28 178 6

REBARBADORES PARA FIBRA DE VIDRO

1/16 3/16 1172 1/8
3/32 3/8 1172 1/8
1/8 1/2 1172 1/8

16 58 2 3/16

316 58 2 1/4
it V4 | 34 2 1/4
0 Ve 34 212 /4
A 4 1/4 1 3 1/4
s} 5/16 1 212 5/16
e 3/8 1 212 38
! 12 1 3 172

: p

D1 L1 L2 D2

1/16 3/16 1172 1/8
3/32 3/8 1172 1/8
1/8 1/2 1172 1/8

3/16 5/8 2 3/16
3/16 5/8 2 1/4
1/4 3/4 2 1/4
1/4 3/4 2.1/72 1/4
1/4 1 3 1/4
5/16 1 2.1/2 5/16
3/8 1 2.1/72 3/8
172 1 3 172
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